Brtvila cijevnih navoja

Jesu li navoji / cijevi metalni ili plastiéni?

Metal, plastika ili ohoje

Rjesenje Loctite® 55

Nit za brivijenje cijevnih navoja

Maks. velitina cijevi (u inéima) 4
Raspon radne temperature (°C) -55 do +149
Odobrenja DVGW, KTW, WRAS
Komentari » Trenutno brivi na puni pritisak
* Dopusta pouzdano naknadno
podedavanje
Prednosti tehnologije

« Sprje¢ava curenje plinova i tekucina

* Dtpornost na vibracije | udarna optereéenja
« Cisto i lako nanodenje

* 7amjenjuje sve trake, kudjelju i pastu

Uwlz=niZtvu Henkel Croatia d.o.o.



Kako se nanosi Loctite® 55

Priprema

Ciséenje
Po potrebi ofistite navoje i uéinite glatke navoje
hrapavim.

Primjena

» Omotajte nit oko navoja cijevi u smjeru navoja, pocevsi
od kraja cijevi. Za preporuéeni broj omatanja
pogledajte upute. Za optimalni uéinak omatati krizno.

* OdreZite nit ugradenim alatom za rezanje na vrhu tube

Sastavljanje

« Sastavite u skladu s prihvacenim pravilima struke
» Nakon zatezanja moguce je podesavanje do 45°
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